TILLAMPNINGSANVISNINGAR: ARC 855(E)

®INDUSTHIAL COATINGS

Ytpreparering
Korrekt preparering av ytan &r viktig for att denna produkt skall bibehalla sina egenskaper under 1ang tid. De exakta kraven pa ytpreparering varierar med
applikationens utsatthet, forvantad livslangd och utgangstillstdndet hos underlaget.

Optimal preparering skall ge en yta rengjord fran alla féroreningar och uppruggad till ett profildjup pa 75-125 um. Detta uppnas normalt genom rengaoring,
bléstring till en renhet motsvarande vit metall (Sa 3/SP5) eller néra vit metall (Sa 2.5/SP10) féljt av tvdttning med ett organiskt Idsningsmedel som avdunstar
utan att Idmna kvar nagra rester.

Blandning

For att underlétta blandning och applicering skall materialets temperatur ligga mellan 21°C - 32 °C. Varje sats ar forpackad i rétt blandningsférhallande. Om
ytterligare tillblandning krévs skall satsen delas upp i korrekt blandningsférhallande.

Blandningsproportion Viktproportion
A:B 6,8:1

Hall del B i del A och blanda med lag hastighet med en borrmaskin med variabel hastighet eller med medféljande blandningsverktyg under 3-5 minuter.
Skrapa noggrant behallarens sidor och botten sa att de bada komponenterna blandas fullsténdigt. Hall Gver en liten del i behallaren for del B och skrapa

sidor och botten. Hall sedan tillbaka i behallaren fér del A.
Hanteringstid - minuter

10°C 16 °C 25°C 32°C
0,75 liter 80 Min. 70 Min. 40 Min. 25 Min.
. . . - . Ovanstdende tabell visar den praktiska hanteringstiden for
1.5 liter 80 Min. 70 Min. 40 Min. 25 Min. ARC 855(E) med start fran det att tillblandningen borjar.
5 liter 70 Min. 65 Min. 32 Min. 20 Min.
15 liter 65 Min. 55 Min. 25 Min. 10 Min.

Applicering

ARC 855(E) kan appliceras till en minsta tjocklek pa 250 um. Normal appliceringstjocklek ar fran 375-500 um per skikt. Nar enbart ARC 855(E) anvédnds
skall det laggas pa i tva skikt. Minsta appliceringstemperatur ar 10°C. Anvéand en pensel eller roller for att fukta ytan fullsténdigt. Sedan appliceras
kompositmaterialet till dnskad tjocklek.

Om det &r nédvandigt kan ARC 855(E) bearbetas med karbidverktyg innan produkten har hardat till “Latt belastning” enligt nedanstaende tabell. | annat
fall maste diamantverktyg eller slipning tillgripas.

| vissa applikationer kravs ndgon form av armering for massan, detta kan med fordel utféras genom att Idgga in nylonnat i kompositen medan denna
fortfarande &r fuktig.

Sa lange filmen inte har fororenats eller hardats utover det stadium som kallas Topplagret fardigt i nedanstaende hardningsschema kan du applicera fler
lager av ARC 855(E) utan ytterligare beredning av ytan. Om hardningen har fortskridit forbi detta stadium maste du blastra eller sanda latt, foljt av skoljning
i ett Iosningsmedel. Detta for att ta bort eventuella slipmedelsrester. Innan ARC 855(E) héardar till stadiet l&tt belastning kan belaggningen mélas 6ver med
ett valfritt ARC-epoximaterial, med undantag for vinylesterbaserade ARC-beldggningar..

Tackféormaga
skikttjocklek storleken av / paket Tackformaga
750 pm 0,75 liter 0,98 m?
1,5 liter 2,00 m?
5 liter 6,67 m?
16 liter 21,33 m?
Hardningsschema
10 °C 16 °C 25°C 32°C
Klibbfri 16 tim. 8 tim. 4 tim. 2 tim.
L&tt belastning 36 tim. 24 tim. 12 tim. 6 tim.
Topplager fardigt 42 tim. 32 tim. 20 tim. 10 tim.
Full belastning 96 tim. 48 tim. 24 tim. 12 tim.
Full kemisk motstandskraft 128 tim. 96 tim. 48 tim. 24 tim.

Full kemisk hallfasthet kan uppnas snabbare genom forcerad hardning. For att forcera hardningen, 1at forst materialet bli klibbfritt, varm sedan till 70 °C i 4
timmar.

Rengéring

Anvand kommersiella I6sningsmedel (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon) for att rengdra verktygen omedelbart efter anvédndning. Om materialet hinner
h&rda maste det slipas bort.

Sdkerhet

Las produktens sakerhetsdatablad eller eventuella sékerhetsforeskrifter som géller pa platsen innan produkten anvédnds. Félj eventuella bestammelser for
arbete i slutna utrymmen som finns pa platsen.
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